NETZSCH

Proven Excellence.

Nahrung & Pharmazie

Technik, Markte und Anwendungen

Pumpen & Systeme



Sie haben die Anwendung,
WIR DIE LOSUNG

Innerhalb des Geschaftsbereichs Pumpen & Systeme positioniert sich das Geschaftsfeld Nahrung & Pharmazie
weltweit als Dreh- und Angelpunkt fir kompromisslose Hygiene und anspruchsvollste Prozessanforderungen.

Am Puls der Zeit

Produkte sollen langer haltbar sein
und trotzdem keine Qualitatsver-
anderungen aufweisen. Unsere
Pumpen als ,die treibenden
Krafte” in Inren Produktionspro-
zessen sorgen dafur. Wir entwi-
ckeln, fertigen und vertreiben
Verdrangerpumpen, die eine
hygienische und schonende
Forderung lhrer hochwertigen und
empfindlichen Medien in allen
Prozessstufen sicherstellen.

Treibende Krafte

FUr Ihre Prozessanforderungen
stehen zwei unterschiedliche
Pumpenarten zur Verfigung:
NEMO® Hygiene- und Aseptik-
Exzenterschneckenpumpe und
NETZSCH TORNADO® Hygiene-
Drehkolbenpumpe. Fiir jeden
Einsatzfall wird die daflr
optimalste Pumpe individuell
abgestimmt.

Entwicklungspartnerschaften

Mit unseren Kunden aus aller Welt
setzen wir Impulse aus dem Markt
konsequent in die Weiterent-
wicklung und den Fortschritt
unserer Produkte um. Dadurch
ergeben sich auch neue Méglich-
keiten fir Ihre Herstellerverfahren.



Produktprogramm

TORNADO®

Drehkolbenpumpen
Hygiene-Drehkolbenpumpen
T.Sano®

NETZSCH
Behalterentleerungen
Zum Entleeren von Standard-
behaltern von 20 | bis 200 |.
Fordermengen von ca. 6 ml -
10 m3/h. Saubere Entleerung,

Restmenge ohne Inliner < 1 %.

NEMO®

Exzenterschneckenpumpen
Hygienepumpen
Hygiene-Mini-Pumpen
Aseptikpumpen

NETZSCH Zubehor
Schutzeinrichtungen
Spul-/Sperrdruckeinrichtungen
Steuerungen
Fahrvorrichtungen
Werkzeuge

Wir pumpen fir Sie folgende Medien:

Getranke
Biotechnologie
Brauereien
Butter
Schokolade
Kosmetik

Teig

Fisch

Frichte & Gemuse
Fruchtsaft, konzentriert
und/oder erhitzt
Fleisch

Senfpulver

Pharmazie

Trester

Kartoffeln

Seifenstock
Starke

Zucker

Sirup
Tomatensauce
Wein

Hefe

und weitere



TORNADO® Drehkol
KOMPAKT, ROBUST U

benpumpen
ND LEISTUNGSSTARK

Durch das 6lfreie Design ist die hygienische T.Sano® ideal fiir Medien
aus der Pharmazie- und Lebensmittelbranche

Die selbstansaugenden, ventillosen
NETZSCH TORNADO® Verdranger-
pumpen sind leistungsstark und
werden den individuellen Anforde-
rungen optimal angepasst. Sie
werden zur kontinuierlichen und
schonenden Forderung sowie
drehzahlproportionalen Dosierung
fast aller Medien eingesetzt.

CIP-/SIP-Prozess

CIP-Reinigungsverfahren erfordert
eine Strémungsgeschwindigkeit

der Reinigungsflissigkeit von mind.

1,5 m/s im gesamten System. Da
mit dieser Pumpe die Geschwin-
digkeit erreicht wird, kann sie auch
als Reinigungspumpe verwendet
werden. Sdmtliche Pumpenwerk-

stoffe sind auf CIP- und SIP-Verfahren

abgestimmt.

GrofBer Férdermengen-
und Druckbereich

= Férdermengen bis 120 m3/h
= Drucke bis 10 bar
= 6 verschiedene Baugréf3en

Breites Anwendungsspektrum

TORNADO® Hygiene-Drehkolben-
pumpen werden vorzugsweise
bei Medien mit folgenden
Eigenschaften verwendet:

= Scherempfindlich

= Feststoffhaltig und feststofffrei

= Mittel- bis hochviskos (300 mPas
bis 100.000 mPas)

= Thixotrop, dilatant

= Schmierend und
nichtschmierend

= Adhésiv
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Die TORNADO® Drehkolbenpumpe im
hygienischen Design, auch mit Milchan-
schluss oder im glatten AuBendesign fur
anspruchsvolle Anwendungen erhaltlich.

Vorteile

= Kompakte Bauweise bei
hoher Leistung

= Einsatz Uber weiten
Temperaturbereich

= Totraumfrei

= CIP- und SIP-féhig

= Schonende Produktforderung

= Dreh- und Forderrichtung
umkehrbar

= Drehzahlproportionale
Fordermenge

= Trockenlaufsicher

= Ruhiger und gerduscharmer
Lauf

= Einfache Wartung der
Forderelemente und Wellen-
abdichtung ohne Demontage
der Rohrleitung und der
Pumpe



Eigenschaften und Aufbau

o Einstelllehre

Mit Hilfe der Einstelllehre werden
die Kolben radial und axial
eingestellt.

e Pumpendeckel

Optional kann der Pumpendeckel
auch beheizt werden.

e Rotor

Die Edelstahlkolben werden von
auBen fixiert. Dadurch ist die
Oberflache der Kolben voll-
kommen glatt und bietet fur die
Fordermedien keine Totraume.

° Wellenabdichtung

Die Cartridge-Bauweise ist in
einfacher und doppelwirkender
Ausfihrung méglich. Die Dichtung
wird totraumfrei positioniert, mit
den Gleitflachen im Produktraum.

e Pumpengehéause

Das Gehause ist mit unterschied-
lichen Anschlissen, Flanschen-
oder Gewindestutzen erhaltlich.
Der Innenraum des Gehauses ist
absolut totraumfrei.

Der Lagerstuhl ist nach dem
BSSSystem konstruiert: Der Lager-
stuhl ist rdumlich vom Pumpenge-
hause getrennt. Die Kugellager
sind lebensdauergeschmiert.

o Riementrieb

Der Riementrieb ersetzt das
Gleichlaufgetriebe und funktio-
niert vollig olfrei.



NETZSCH Doslertechn

UND BEHA

Produktprogramm Dosiertechnik

NETZSCH Behalterentleerungen
Zum Entleeren von Standard-
behaltern von 20 | bis 200 |
Fordermengen von ca. 6 ml
- 10 m3/h. Saubere Entleerung,
Restmenge ohne Inliner < 1 %.

NETZSCH Dosiertechnik
Zum optimal abgestimmten
Entleeren und Dosieren
werden Behalterentleerung,
Steuerung, Pufferspeicher
und Dispenser kombiniert
angeboten. NEMO® Dispenser
Fordermengen von ca. 0,2
- 4,0 ml/U Dosiergenauigkeit
+/-1 %.

NETZSCH Dosiersteuerungen
Start-/Stop-Steuerung
1K-Steuerung

NETZSCH Pufferspeicher
Puffervolumen ca. 1,0 |. Er
liefert auch beilangen
Rohrleitungen konstanten
Vordruck far den Dispenser.
Dadurch kann eine hohe
Dosiergenauigkeit erreicht
und der Verschleil3 von
Rotor und Stator minimiert
werden. Fasswechsel ohne
Anlagenstillstand moglich.

| TERENTLEERUNG

Vorteile

= Scherarme Férderung und
Dosierung von hochviskosen,
hochabrasiven und hochge-
fallten Medien

= Restmenge im Behalter
nach Entleerung < 1-2 %
der Gesamtmenge

= Niedrige Druckverhaltnisse
im System

= Keine Druckumkehrpunkte
bzw. kein Druckabfall in der
Leitung oder im System

= Fasswechsel ohne Anlagen-
stillstand moglich

= Ventilloses Dosierverfahren

= Drehzahlproportionale
Dosierung,
Wiederholgenauigkeit

= Dosiergenauigkeit >99 %
volumetrisch, unabhangig
von Viskositat

= Einfache Dispenser-
integration in Roboter

= Hohe Dynamik mit
Servo-Technik

= Schonende, pulsationsarme
und kontinuierliche Dosierung

= Durch Riickzug am Dosie-
rende kein Nachtropfen
bzw. Fadenziehen

= Hohe Standzeiten

= Komplette Beheizung mdglich

NETZSCH Behélterentleerung
NBE 200 im Hygienedesign und NETZSCH

Behalterentleerung NBE 20 im Industriedesign



NEMO® Exzenterschneckenpumpen
FUR HYGIENISCHE UND ASEPTISCHE ANWENDUNGEN

Eigenschaften und Aufbau

Die hygienegerechte Gestaltung
von Komponenten und Maschinen
sowie die Anforderungen an die
Reinigung von Anlagenteilen wird
in einer Vielzahl von Regelwerken
definiert.

NEMO® PUMPEN sind entspre-
chend den EHEDG-Richtlinien
(European Hygienic Equipment
Design Group) bzw. QHD-Richt-
linien (Qualified Hygienic Design)
konstruiert, gefertigt und geprift.
Werkstoffe sind nach FDA (Food
Drug Administration) und EU-VO
1935/2004 (EU-Verordnung tber
Lebensmittelkontaktmaterialien)
zugelassen.

Dariber hinaus sind NEMO®
Hygiene- und Aseptik-Exzenter-
schneckenpumpen nach den
Vorschriften des 3-A Sanitary
Standards der USA und den
GOST-R (Konformitatszertifikat
fUr Russland) zertifiziert.

GroBer Férdermengen-
und Druckbereich

Regelbare Fordermengen
bis 140 m3/h
Far Differenzdricke bis 24 bar

Breites Anwendungsspektrum

NEMO® Hygiene- und Aseptik-
Exzenterschneckenpumpen
werden vorzugsweise bei Medien
mit folgenden Eigenschaften
verwendet:

Scherempfindlich

Niedrig- bis hochstviskos
Schmierend und
nichtschmierend
Feststoffhaltig und feststofffrei
Thixotrop und dilatant
Abrasiv

Adhasiv

Vorteile

Schonende Produktférderung
Lange Produktionszyklen
durch kontaminationssichere
Pumpenbauweise
Pulsationsarme Forderung
Drehzahlproportionale
Fordermenge mit hoher
Dosiergenauigkeit Gber
weiten Drehzahlbereich
Fordermenge unabhangig
von Druck- und
Viskositatsschwankungen
Produktannahme unter
Vakuumbedingungen bis
nahezu absolutem Vakuum
Stréomungsgunstige,
totraumfreie Gehause-
ausfhrung verhindert das
Absetzen des Produkts

Alle produktberihrten
Oberflachen in polierter
Ausflhrung verhindern das
Ansetzen von Medium und
erleichtern das Reinigen
Offene, patentierte Hygiene-
gelenke bei schmierenden
Medien
Biegestabausflihrung fur
kompromisslose Hygiene
und lange Lebensdauer
Lebensmittelzugelassene
Elastomere nach FDA und
EU-VO 1935/2004
Horizontale und vertikale
Einbaulage
Servicefreundlich



NEMO® flr die Hygiene

IN BLOCK- UND LAGERSTUHLAUSFUHRUNG

NEMO® BH Hygiene Pumpe in Standardausflihrung

a Rotor

Aus Edelstahl.

e Stator mit reduzierter
Wandung

Bei wechselnden Temperaturen
wird ein patentierter Stator mit
reduzierter Elastomerwandstarke
eingesetzt. Zusatzlich schiitzt ein
thermischer Statorprotektor vor
Uberhitzung und Trockenlauf.

e Hygiene-Gelenke

Patentierte, offene totraumfreie
Hygienegelenke zur optimalen
Reinigung.

o Kraftstrang

Antriebs- und Anschlusswelle mit
Kuppelstange und zwei Hygiene-
gelenken zur Kraftlbertragung
vom Antrieb auf den Rotor.

o Dichtungsgehéause

Verschiedene Wellenabdich-
tungen zur Wahl.

Hygiene-Gelenk

Das speziell entwickelte Gelenk wird
durch das Medium kontinuierlich
geschmiert, wobei sich dieses durch
die Vermeidung von Totrdumen
nirgends festsetzten kann.



Eigenschaften und Aufbau

Transportschnecke und Gleitringdichtung mit Gleitringdichtung mit
Trichtergehduse Elastomerbalg (Standard) gekapselter Wellfeder (optional)
Bei zahflieBenden und pastdsen Drehrichtungsunabhangige, Drehrichtungsunabhangige,
Medien wird die Pumpe optional belastete Einzel-Gleitringdichtung  entlastete Einzel-Gleitringdichtung
mit einer Férderschnecke und mit Elastomerbalg mit und ohne mit gekapselter Wellfeder, glatte
einem Trichtergehause zur Messerschneide, Gleitringe aus AufBenkontur, Gleitringe aus SIC,
optimalen Fillung der Férder- SIC, Elastomerwerkstoff auf Anfor- Elastomerwerkstoff mit

kammer ausgefihrt. derung auch mit FDA-Zulassung. FDA-Zulassung.

NEMO® Hygiene-Pumpe BH, temperiert

Diese Pumpe hat offene Hygiene-
Bolzengelenke, offene Gehause-
dichtungen, Rihrelemente auf der
Kuppelstange und einen Heizmantel
Uber den gesamten Stator und
Pumpengehdausebereich. Alle pro-
duktberthrten Oberflachen gibt es
in polierter Ausfihrung. So wird ein
Ansetzen des Mediums verhindert
und das Reinigen erleichtert.

Diese Pumpe eignet sich fir alle
hygienischen Anwendungen,
speziell fir zahflissige Medien,
die beheizt oder gekihlt werden
mussen:

= Speziell konstruierte
Gleitringdichtungen sind
totraumfrei angeordnet

= Gehduse und Stator sind
beheizbar

= Produktschonende Forderung

= Prozessgerechte Reinigung
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NEMO® tlr den Aseptischen Bereich

IN LAGERSTUHLAUSFUHRUNG

NEMO® SA Aseptikpumpe

0 Rotor

Aus Edelstahl.

e Stator mit reduzierter
Wandung

Bei wechselnden Temperaturen
wird ein patentierter Stator mit
reduzierter Elastomerwandstarke
eingesetzt. Zusatzlich schitzt ein
thermischer Statorprotektor vor
Uberhitzung und Trockenlauf.

e Gehause/Endstutzen

Das Pumpengehduse hat einen
reduzierten Durchmesser fir
optimale Stromungsgeschwin-
digkeit und minimiertes Geh&use-
volumen. Der Gehausestutzen ist

unmittelbar tber der Wellenab-
dichtung totraumfrei angeordnet.
Hierdurch werden Ablagerungen
im Geh&use wahrend des Produk-
tionszyklus vermieden.

o Biegestab

e Doppelt gesperrte
Dichtstellen

Alle statischen Dichtungen zur
Atmosphare sind als gekammerte
Doppeldichtungen ausgefihrt.
Diese Kammern werden kontinu-
ierlich mit Sterilkondensat, Dampf
und/oder DetektorflUssigkeit
beaufschlagt. Durch kontaminati-
onssichere Bauweise kann der
Prozesszyklus, durch den Entfall
einer weiteren Sterilisation, verkiirzt

werden. Die Produktionskapazitat
wird gesteigert und die Anzahl der
Reinigungszyklen reduziert.

e Dichtungsgehéause

Doppelgleitringdichtung in
Tandemanordnung mit druck-
losem, statischem oder dynami-
schem Quench.

o Lagerstuhl

Eine groBzligig dimensionierte
Lagerung mit groem Lagerab-
stand gewahrleistet hdchste
Rundlaufgenauigkeit der Antriebs-
welle, auch unter gréBten Belas-
tungen. Das freie Wellenende
ermdglicht den universellen
Anbau aller Antriebsarten.



Eigenschaften und Aufbau

Biegestab Doppelgleitringdichtung in Verrohrung (optional)
Tandemanordnung

Der univesell einsetzbare Biegestab ~ Doppelgleitringdichtung in Durch die Verrohrung werden

ist hochkorrosionsfest, totraum-, Tandemanordnung mit druck- Sterilkondensat, Dampf und/oder

verschleif3- und wartungsfrei, da losem, statischem oder Durchlauf-  DetektorflUssigkeit zu den doppelten,

anstelle der Ublichen Gelenke keine Quench. Gleitringe aus SIC. Elasto- ~ gesperrten Dichtstellen geleitet.

Teile gegeneinander bewegt wer- merwerkstoff mit FDA-Zulassung.

den. Es sind weder Schmiermittel Die Gestaltung der rotierenden

noch Dichtungen erforderlich, so Einheit gewahrleistet Dichtheit bei

dass auch die Schmierfahigkeit des  wechselnden Temperaturen und

Mediums aufB3er Acht gelassen Drlcken. Die Dichtung entspricht

werden kann. Ideal fir empfind- den EHEDG- und QHD-Richtlinien.

liche Medien mit und ohne Fest-
stoffe und fir kompromisslose
Hygiene- und Aseptikprozesse.

CIP-/SIP-Prozess

Um die beim CIP-Reinigungsver-
fahren notwendige Stromungsge-
schwindigkeit der Reinigungsflus-
sigkeiten von mind. 1,5 m/s im
gesamten System zu erreichen,
werden NEMO® Hygiene- und
Aseptik-Exzenterschnecken-
pumpen mit zusatzlichen Spul-
stutzen in verschiedenen Anord-
nungen versehen und massen mit
einer Bypass-Leitung ausgerustet
werden. Der Bypass wird auch
beim SIP-Prozess bendtigt. Die
NEMO® Pumpe wird sowohl beim
CIP- als auch beim SIP-Prozess
getaktet betrieben. Durch tangen-
tiale Spulstutzen ist eine kom-
plette Entleerung der NEMO®
Pumpe sichergestellt. Sdmtliche
Pumpenwerkstoffe sind auf CIP-
und SIP-Verfahren abgestimmt.
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Die NETZSCH-Gruppe ist ein deutsches mittelstandisches Unternehmen des
Maschinen- und Geratebaus in Familienbesitz mit weltweiten Produktions-,
Vertriebs- und Servicegesellschaften.

Die Geschaftsbereiche Analysieren & Prifen, Mahlen & Dispergieren sowie
Pumpen & Systeme stehen fir individuelle Losungen auf hochstem Niveau.
Mehr als 3.500 Mitarbeiter in weltweit 210 Vertriebs- und Produktions-
zentren in 35 Landern gewahrleisten Kundennahe und kompetenten Service.

Der Geschéaftsbereich Pumpen & Systeme bietet mit NEMO® Exzenter-
schneckenpumpen, TORNADO® Drehkolbenpumpen, NOTOS® Schrauben-
spindelpumpen, Zerkleinerungsmaschinen, Dosiertechnik und Zubehér auf
globaler Ebene mafBgeschneiderte und anspruchsvolle Lésungen fir die
verschiedensten Anwendungen.

Proven Excellence.

NETZSCH Pumpen & Systeme GmbH
Geschéftsfeld Nahrung & Pharmazie
Geretsrieder Straf3e 1
84478 Waldkraiburg

Deutschland “ETZStH®
Tel.: +49 8638 63-1030

Fax: +49 8638 63-2358
info.nps@netzsch.com www.netzsch.com

NPS -308-01-02/19 - 05 - Technische Anderungen vorbehalten.





